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REMARKS

Bemerkungen

Kontaktkoerper vorversilbert min.

CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8um OVER MIN.

Kontaktzone vergoldet min.

CANTILEVER SPRING

Ueberfeder

0,8um ueber min.

innen und aussen 0,4—1,2um Au

CONTACT BODY, CONTACT SPRING
TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OUTSIDE SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN.

INSIDE AND OUTSIDE 0.4—1.2um Au

INSIDE AND CRIMP AREA MIN. 1

Sum

1,3um Ni—Zwischenschicht Crimpbereich min.

CONTACT BODY PRE—SILVER PLATED MIN. 0.8um CONTACT ZONE SELECTIVE PRE—-SILVER PLATED MIN. 3um

0,8um Kontaktzone selektiv vorversilbert min.

1.53um Ni—LAYER CRIMP AREA MIN.

Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER

1.3um Ni—LAYER

um o TIN PLATED OVER Ni—LAYER, TOUCHING AREA

Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht

| A
Kontaktkoerper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, Anlageflaeche zur
Ueberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv O0,8um vergoldet ueber min. 1um Ni—Zwischenschicht
A CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN. O0.8um SELECTIVE Au PLATED OVER
1.30um Ni PLATED, CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER
Kontaktzone und Anlageflaeche zur Ueberfeder min. 0,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht
Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht
A CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN. Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER,
TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN. 1.3um NIi—LAYER
Kontaktkoerper und Crimpbereich min. 1Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht
Anlageflaeche zur Ueberfeder selektiv O,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht
A CONTACT OFF OPTIONAL
Abschnitt\Freischnitt optional
CONTACT RE—TREATED WITH LUBRICANT BARRIERTA DISPERSION
. Kontakt mit Gleitmittel Barrierta Dispersion behandelt
A VARIANTS WITH GAP—-SIZE 0.3x0.1mm
Varianten mit GCap—Size 0.3x0.1Tmm
—
! - N 5
A I/ A SECTION A—A | SECTION B—B | WIRE CRIMP SECTION A—A [SECTION B-—B
— Schnitt A—A | Schnitt B—B | Drahterimp Schnitt A—A | Schnitt B—B
O IS 0
+ . Hz+o0.3 o o 3
v +0.3 S : /%o _H#o0.3
O S &
my " — “ Y .
0 ) / L 0 .
t CONTACTS DIPPED IN OR SPRAYED WITH LUBRICANT (-*;" i (*;" 3 o+
- Kontakte getaucht oder besprueht mit Lubricant < <
D,, z0.2 D ioo i D,, +0.3
928810—6 — CuSn4 A
— 05 10 - _ og o~ 36 0 5mm2= 118 MQC—Applicator | 2296551 o o . e a o
928810—3 928810—4| CuSn4 |min 1um A . G = 2.8 K = 3.9 0.75mm?*= 1.27 878181—-2 rglstgg;ﬁ['_z; . . . . . iii 2
NNt D,= 1.1 = 2_
928810— 1 928810—2| Cusn4 | o YeETT or = 1.8 | 1.0mm’= 1.36
min Tum
vorverzinnt 2__
963884 —2 963885—2| CuSN4 |min 1um /g\| >1.0-2.5| E = 3.6 H = 4.7 Hfmmz_ ﬂgﬁ E = 2.8 H = 3.8 | MQC—Applicator | 2296351
: G = 3.8 K = 4.9 ~mme= G = 3.9 R = 2.3 mit Matrize: 3.3 4.3 58 | 18.8 | 0.4 2
963884 —1 963885—1| Cusn4 | °TYerENE FLR Dy = 1.8 2.0mm’= 1.64 = = 8/8180-2 5396742
u=n min _1um or — - b = 2.6 2.5mm?=_1.77 Do = 1.7 =4
2—927773—1 2—927781—1 CcuSn4
1—927773—"1 1—927781—1 CuFe?2 F = 3.8 H = 5.5 1.25mm?*= 1.44 F = 2.8 H = 4.2
B o 539635—1
— >1.0—2.5 1 5mmi= 1.51 MQC—Applicator
Q2/77/3—6 Q2 /781 —6 A G = 3.8 K = 5.8 ’ T : G = 39 K = 5.2 878190—2 mit Matrize: 5.5 4.3 5.8 18.8 0.4 2
CuSn4 FLK 2.0mm’= 1.64 039674—2
92777573 927781=3 vorverzinnt Do, = 1.8 D = 3.6 2.5mm?*= 1.77 Do = 1.7 ro= 2.4
min Tum
Q277731 Q27781 —1 CuFe2
2—927768—1 2—927777—1| CusSn4 f
1—-927768—1 1—-927777—1| CuFeZ
927768—9 927777—9 /3\ /A FE = 3.6 H = 4.7 |1.25mm’°= 1.44 E = 2.8 H = 3.8
>1.0—2.5 2
1.59mm = 1.51
927768—6 927777—6| CusSn4 A G = 3.8 K = 4.9 G = 3.9 K = 4.3 | yac—napplicator | 539635—1
FLR ZOmmZZ 1.64 878180—2 mit Matrize: 3.5 4.5 5.8 18.8 0.4 2
927768—-3 Q27777—3 Do,= 1.8 D = 2.6 5 5mmi= 1.77 Co,= 1.7 R = 2.3 539674—2
B vorverzinnt
Q27768—1 Q277771 :
CuFe2 min  um
1719810—1 17198111
4
E 2—927771=2 2—927779-2 /‘5\ /5\
C CuSn4
V12-927771-1 2—927779—"1
C /2\
g 1—927771—1 1—927779—1| CufFeZ2
g 927771-9 927779—-9 /3\ A\ 0.5—1.0 E = 2.6 H = 3.6 0.5mm?= 1.18 E = 2.2 H = 2.8
/«\ /A\ - R MQC —Applicator 2596551
927771-8 927779-8 G = 2.8 K = 3.9 2 G = 2.8 K = 3.4 mit Matrize:
AN CLSna 3 5 0.75mm 1.27 878181—2 539674— 7
Nn| 927771-6 927779—6 {j} Do, = 1.1 D = 1.8 | 1.0mm’= 1.36 Do, = 1.2 R = 1.6 3 4 == | 188 0.4 2
— 1 _
i Q27771=3 927779—3 vorverzinnt
min Tum
% Q27771—1 927779—1| CufeZ2
2 2-927774—1 2—927776—"1 CuSn4 f
1—927774—1 1—-927776—1 CufFe?2
E = 2.1 H = 2.7 0.2mm?*= 0.98 E = 1.7 H = 2.2
927774—-8 927776—8 /3\ /5\ 0.2—0.5 0.95mm’= 1.00 MQC—Applicator 539635—1
G = 2.1 K = 2.8 ' ' G = 2.1 K = 2.4 mit Matrize: 2.5 3.5 5.6 | 18.8 | 0.4
9277746 927776—6| CuSn4 /\ FLR 0.35mm?= 1.05 3/8332—2 5397372
Do,= 0.8 D = 1.4 0.5mm2= 1.12 Do,= 0.8 R = 1.3
Q27774—3 Q27776—3 : ' '
vorverzinnt
min Tum
927774—1 Q277761 CuFe2
A
2—-963708—1 2—963777—1| CusSn4 f
1—963708—1 1—-963777—1| CuFeZ
0.08—-0.2 E = 1.7 H = 3.7 0.08mm“= 0.7/9 E = 1.5 MQC—Applicator
963708—6 963777—6 /N Sonderieitung © = 1.7 K = 3.2 |0.14mm?= 0.83 G = 1.8 8785992 /3441411 2.0 | 5.7 | 2.9 | 18.8 1 0.4
CuSn4 Iso® 1.8-0.3 D,,= 0.6 D = 1.6 0.22mm?*= 0.87 D,,= 0.6
963708—-3 9637773 vorverzinmt
9637081 963777—1| CuFe2 min Tum
STRIP__FORM LOOSE PIECE
WIRE CRIMP [INSUL.—CRIMP [WIRE CRIMP HEIGHT CHl WIRE CRIMP [INSUL.—CRIMP [APPLICATION TOOL| HAND TOOL —~
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DESIGN 2

THIS DRAWING

AND DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE.
SPECIFICATION SEE RESPECTIVE TE CONNECTIVITY
CUSTOMER DRAWINGS.

FURTHER VERSIONS ON

Diese Zeichnung unterliegt nicht dem staendigen Aenderungsdienst

und erhebt keinen Anspruch auf Vollstaendigkeit.
Angaben sind der jeweiligen TE CONNECTIVITY —Kundenzeichnung zu
entnehmen.

Weitere Ausfuehrungen auf Anfrage.

INQUIRY.

FOR DEFINITE

Verbindliche
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THIS DREAWING |5 A CONTROLLED DOCUMENT.
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DIMENSIONS:
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1 PLC £ -
2 PLC -
3 PLC -
4 PLC +
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PRODUCT SPEC

10818015

APPLICATION SPEC

PRODUCT GROUP DRAWING FOR:
JUNIOR POWER TIMER CONTACT
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SIZE CAGE CODRE | DRAWING NO

11418050

MATERIAL

SEE TABLE

FINISH
SEE TABLE

WEIGHT

- AO]00779(C=1355046

RESTRICTEDR TO

CUSTOMER DRAWING /KUNDENZEICHNUNG

SCALE SHEET aF

101

REV

AlY

4809 (3/11)




S

3 7 6 5 4 3 2 1
AR A DL e UREEI T EHTE ZEICHNUNG A FUER VE R U FE T KNG e Loc DIsT REVISIONS
© cormenr - Al | = Peroe
— SEE SHEET 1 _ — _
Form
Bemerkungen
B D +0.5 i
A CONTACT BODY PRE—SILVER PLATED MIN. O0.8um CONTACT ZONE SELECTIVE PRE—SILVER PLATED MIN. 3um - C i
. Kontaktkoerper vorversilbert min. 0O,8um Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um B -
X10CrNi18—8
A CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8um OVER MIN. 1.53um Ni—LAYER CRIMFP AREA MIN. 1um TIN PLATED OVER Ni—LAYER = B——-
Kontaktzone vergoldet min. O,8um ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht - - A -
A CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4—1.2um Au A P
Ueberfeder innen und aussen 0,4—1.,2um Au ] ] ﬁ 5
J O
: 3 ™ - C g
A CONTACT BODY, CONTACT SPRING INSIDE AND CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, TOUCHING AREA 7 ° T| | i M y &
TO CANTILEVER SPRING AND CONTACT SPRING OUTSIDE SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN. 1.5um Ni—LAYER R L‘ | | ) N~ "
Kontaktkoerper, Kontaktfeder innen und Crimpbereich min. 1Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, Anlageflaeche zur < ‘ S K J . -
Ueberfeder und Kontaktfeder aussen selektiv O0,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht v ! ] | -/ N ~—
I i
CONTACT ZONE AND TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING MIN. O0.8um SELECTIVE Au PLATED OVER A »
1.53um Ni PLATED, CRIMP AREA Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER L]
Kontaktzone und Anlageflaeche zur Ueberfeder min. 0,8um vergoldet min. 1,3um Ni—Zwischenschicht nax 0.5
Crimpbereich min. 1um verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht 5 R
O
. ool M
A CONTACT BODY AND CRIMP AREA MIN. 1Tum TIN PLATED OVER Ni—LAYER, o
TOUCHING AREA TO CANTILEVER SPRING SELECTIVE O0.8um Au OVER MIN. 1.5um Ni—LAYER | O
Kontaktkoerper und Crimpbereich min. Tum verzinnt ueber Ni—Zwischenschicht, y O /—/
Anlageflaeche zur Ueberfeder selektiv O,8um vergoldet ueber min. 1,3um Ni—Zwischenschicht /\,—ﬂ\/_/ 3
1NNl X
A CUT OFF OPTIONAL SN X
Abschnitt\Freischnitt optional 1 \)—UM
]
SWAGE ONLY FOR PN 929937, 929939, 929941 4 g f o |
Swage nur fuer PN 929937, 929939, 929941 B T - S
_|_
©
C d
SECTION A—A |SECTION B—B | WIRE CRIMP SECTION A—A | SECTION B—B
Schnitt A—A | Schnitt B—B | Drahterimp Schnitt A—A | Schnitt B—B Einzel—Dichtungs—System
H+0.3 8 1o
E+0.3 o E=0- KP% =Hi0.3=
T o.‘s
mi o ) © SY IR
; : Bk /N
H H L
Oy ) 4 % Oy N / ORDER—No.|ORDER—No.
Y
Do, 0.2 *' Do, 0.3 Einzeldichtung| Blindstopfen
2—-927766—1| E | 2—929929—1| CuSn4
| A E = 3.6 H 5.4 25mm2= 1.77 E = 2.8 H = 4.8
1-927766—1| E |1-929929—1| CuFe2 >1.0—2.5 MQC—Applicator | 539635—1
G = 3.8 K 4.6 2.0mm? = 1.64 G = 3.9 K = 4.2 5 87BBAE—_D mit Matrize: 3.5 5.9 7.5 | 18.8 | 0.4 8289051 828922 —1 1
927766—3| D 929929-3| CuSn4 | _ . . FLK , 539737—2
) D = 1.8 D 3.2 1.59mm*= 1.51 D = 1.7 R = 2.8
927766—1| D 929929—1| CuFe2 min. Tum
2—92993/7/—1| BE |2—9299358—1 CuSn4 f F = 38 H 5.4 2 5mmi= 1.77 F = 2.8 H = 4.8
1—92Q9937/—1| E [1—923938—1 CuFe2 G = 3.8 K 4.6 20mmi= 1.64 GC = 3.9 K = 4.2 mit Matrize: 3.5 5.9 /.5 21 0.4 828905—1 828922 —1 i
FLR 2—8/8845-2 5397372
o~
E 92993/—6| E 929938—6 A D = 1.8 D 3.2 1.5mm?= 1.51 D = 1.7 R = 2.8
o CuSn4
- 929937-3| E 929938—3 o ruereinmt
U>)\ 929937—1| E 929938—1| CuFe2 min. 1um
|
7
@)
C
3
4
C E = 2.6 H 5.4 1.0mm?= 1.36 E = 2.2 H= @¢4.6
O B B B B 05—1.0 _ ) 539635—1
M1 2-929939—-1| E |2—-929940—1| CuSn4 MQC—Applicat
N u=n A GC = 2.8 K 4.6 0.75mm?2= 1.27 GC = 2.8 K = 4.2 pReErer mit Matrize: S 2.4 7/ 27 0.6 8283904 —1 828922 —1 ’
FLR 378335-2 5397372
| |[1—929939—1| E |1—-929940—1 CuFe2
— D, = 1.1 D 3.2 | 0.5mm?= 1.18 | D,= 1.2 R = 2.3
O
N 929939—-06| E 929940—-06 &
C CuSn4
0| 929939-3| E 929940—3 o ruaraimmt
| 9299391 E 929940—1| CuFe2 min. Tum
1 2=9277/7/0—=1] G | 2—929950—1 CuSn4
< Zfﬁ _
L|1-927770—1| G |1-929930—1| cCuFe2 0.5—=1.0
) FLR E = 2.8 H 5.4 1.0mm?= 1.36 E = 2.2 H= @¢4.6
927770-8]| G 9299308 AA _ 539635 1
L] G = 2.8 K = 4.6 |0.75mm?= 1.27| G = 2.8 K = 4.0 |MICTARRlicator | atrize. = 2.4 / 18.8 1 0.6 | 828904—1 | 8289221 1
Y 927770—6| F 9299830—-6| cusnh4 & 878335—2 I
= D, = 1.1 D 3.2 | 0.5mm?= 1.18 | D, = 1.2 R = 2.3
927770-3| F 929930—3 vorverzinmt
Ll .
] 927770—1| F 929930—1| CuFe?2 min. Tum
O
Z 2—829941—-1| E |2—9829942—1 CusSn4 f
V) 2
~|1-929941—-1| E |1-929942—-1| CuFe2 E = 2.1 H 5.4 0.omm*= 1.12 E = 1.7 H = 4.2
0.2—0.5 2 _ _ , 539635—1 THIS DRAWING IS NOT SUBJECT TO CONSTANT CHANGING SERVICE
0.35mm~*= 1.05 MQC—Applicator
A 929941—6| D 9299426 A G = 2.1 K 4.6 C = 2.1 K = 4.35 it Matrize: | 2.5 | 4.9 | 8.5 21 0.9 | 828904—1 | 8289221 1 AND DOES NOT LAY CLAIM TO BE COMPLETE. FOR DEFINITE
CuSn4 FLR 0.25mm?= 1.0 878334—2 539737-2 SPECIFICATION SEE RESPECTIVE TE CONNECTIVITY
929941-3| D 929942—3 vorversinmt Do = 0.8 D = 32 | g2mm?= 0.98 | Don= 0.8 R = 2.4 CUSTOMER DRAWINGS.
_ FURTHER VERSIONS ON INQUIRY.
929941—1| D 929942 —1 CuFe?2 min. Tum Diese Zeichnung unterliegt nicht dem staendigem Aenderungsdienst
und erhebt keinen Anspruch auf Vollstaendigkeit. Verbindliche
1-927772—1| D |1—929931—1| CuFeZ A co— 2.1 ¥ 54 | 05mm2= 1.12 | £ = 1.7 o= a4 Angaben sind der jeweiligen TE CONNECTIVITY—Kundenzeichnung zu
0.2—-0.5 ' g asmmZ— 105 ' | Mac—applicater | 539635—1 entnehmen.
927772—3| C 929931—-3| Cusn4 | _ . . C = 2.1 K 4.6 ' ' C = 2.1 K — 4.35 mit Matrize: 2.5 4.9 6.5 | 18.8 | 0.9 828904 —1 828922 —1 T Weitere Ausfuehrungen auf Anfrage.
min., Tum FLR 0.25mm*= 1.0 8/8554-2 5397372 DWN 09—JUN—99
927772—1| C | 929931—1| Cufez - Do= 0.8 | D =32 | gomm?= 098 | Do= 0.8 | R = 2.4 T =TE | comectuy
STRIP_ FORM LOOSE. PIECE DMENSIONS: TSN PEres =
WIRE CRIMP | INSUL.—CRIMP [WIRE CRIMP HEIGHT CH WIRE CRIMP [INSUL.—CRIMP |APPLICATION TOOL HAND TOOL Z o +0_2mm = PRODUCT GROUP DRAWING FOR:
ra crimp | | —Cri rahterimo—Hoehe ro crimp | | —Cri _ 0 PLC i FRODUCT SPEC
ORDER—No. ORDER—No.| MATERIAL | SURFACE DGB Bonaware . |Drenterimp—Hoene CH Cinzelausfihrung | "Sehleg—wkz Handzange O£ L 10818013 okt Bmpen e h s o BT ontakt
REV A B C D E (f) - g@ 3 PLC + _ APPLICATION SPEC PP 9
WerkStOff Oberflasche 2 EXTRACT|ON TOOI— 4 PLC + — SIZE CAGE CODE | DRAWING NO RESTRICTED TO
STRIP FORM LOOSE PIECE [mm’] CRIMP DIMENSION  (mm) Ausdrueckwerkzeug Ll O NGLES /WINKEL 2 11418050
Bandware Einzelausfuehrung Crimpabmessungen (mm) No.: 968107 — 1 O L MATER‘ALSEE - FINISH et TamLe WEIGHT _ A 00779©=W355046 —
CUSTOMER DRAWING /KUNDENZEICHNUNG R0 ™ 9w |Taro
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